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Vi si thes idree -I94d i@mtd a i n 3 ™®t ape l e s®cheur
Apr~s avoir ®t® extrait d&Rf$ qUtBREMENtecassyie| l gue@FD
Champblanc, situ®e juste TOHL{®N pPErgeghkanteshetnonRAISR
une premi re fois en blo® 2d8S moins de 30 cm. 6 & .
lGentr @es idnees,t il nouveau re®dGette @®haprgrdfligate doit tr
metrie plus fine, inferielPd@duill ¢QUpogn < BOMINAF [ o nie
stock® ddnosmolge®nh@ilslatd on. Chauffage est au gaz naturel
I est ensuite transfor m® 4é"l®tmlp@3tr;e|cbar‘csonldaitnlo@nnreim_ernq.
-Le passage dans la plOtriéreeur sortie du s®cheur, Iles
Cet ®quipement qui ressembdieMeehStien eqjt@f'nﬂe't've' nMah §yue®e
pour mission de transfor med¥ 39%E€ gaRRG%"N ulefsa_te”d'\%lz r@%tl'c‘?b'ﬂl
hydrat@2H0pS@n plotre, suT%h'e? e CLindioy M » nhombi
beaucoup moins riche en lautrpnisppud das fporrongulliet s et
chimique ,dsH0)( CaPOQUr perdrdee | psoduat iden, de conditionr
son eau, le gypse y est ddnexpRdufif@nepuedemshockames e
broy® plus finement pour fta\vadrsipPdrt edetetse ed @R yd chtadt i0d
Cette cuisson s'effectue ~ faiblegfenp®&FatlUlsqighufaddinded de
et 200AC) poequuaretnsl edvee rl 'teraou sl i ®e .
-La proc®dure de fabricatdi e
Lepl agues desopltades!l @tarme e ¢
diune couche de pl ©tre comg
carton recycl ®, fabriqu®s
1'®t ape : |l e me®kahgedeuet
§Le m®l angeur r ®alise une
tir dukpluCkeddid df s ad®qua
aux plaques de pl ©tre cert
fonction de | a performance
En effet, |l es plaques de
types hydrofuges, i sol
r®si stantes au feu.
8§ La texbtlreudeur aGagreetieos
g©ch®e entre deux f emf mnée S
des propri®t ®s tr s parti.i r ®si st e

m®cani que, de porosit®, d

Pour c¢chaque vari ® ® de pl ton !
Cette g©ch®e est ensuite gl ®e s |
varm@pdi sseur de la future 18 ou
25 mm.
2"®t ape : la bande de for
Une fois fa-onn®e, l a plaque KNJ‘@F’IY ol e!r%IAcyozn¥2|anlr;\ys$ll}urf2lag‘
bande de formation. o
Cée st [ gue |l e plO©tre va fairvésé,étepf’jI s%aq(ﬁ?rrdemraehd%a%a
minutes environ. Description de la carri re
La |l ongueur de |l a bande d formatlo t c%onc Hrendr
en compte ce temps incompr s ifp'|Ve& au superticlels ont
d_ couche falblement pent ®e s
Ell e est par cons®quent trmasrnleux a march® 1l e 1o
de cette bande sur une di tantl:e (Tie g m ! gpmais_pou-
vant aléled5¢umqures dans Uely ¢ q % ndscq (;I"l‘a arcour e, qt
tions) . no b o't e gypse de toc
. , observ : 8|SCDI tta}ilsosm_sdujen
En fin de cha  ne, |l es apq®Jre|5eu5r°ndt pdh@anﬁncb 0 UaPn®e Sq i Uak g
couteau coupe | a bande (guverasuatloeunpen -0|r |ca0qu0e| ea.%eLe:
pl agues sont ensuite acc®| ) rn®es t,.posit1i o
n®es pour °tre introduitesk edagnyy_pslmé S S8OR Eu S ous dift®rent
| ation gypse ‘saccharopde,
cr®t|ons en | amelles, gypse el
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