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Sortie g®ologique de lôAVG ¨ Cherves - Richemont (16) 

 
Vendredi 6 septembre 2019 

 

Visites propos®es par Alain Duret et Christian Mahu, min®ralogistes de lôAVG 

- aŀǝƴ Υ ǾƛǎƛǘŜ ŘŜ ƭΩ¦ǎƛƴŜ ζ tƭŀŎƻ - {ŀƛƴǘ-Dƻōŀƛƴ η   

- !ǇǊŝǎ-ƳƛŘƛ Υ ǾƛǎƛǘŜ ŘŜ ƭŀ ŎŀǊǊƛŝǊŜ DŀǊŀƴŘŜŀǳ Ŝǘ ǊŜŎƘŜǊŎƘŜ ŘΩŞŎƘŀƴǝƭƭƻƴǎ ŘŜ ƎȅǇǎŜ Řŀƴǎ ƭŜ .ŜǊǊƛŀǎƛŜƴ όǘƻǳǘ ŘŞōǳǘ 
Řǳ /ǊŞǘŀŎŞ ƛƴŦŞǊƛŜǳǊΣ ŜƴǘǊŜ мпр Ŝǘ мпн aŀύ  
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Visite de lôusine Placo - Saint-Gobain  

Apr¯s avoir ®t® extrait dans la carri¯re ¨ ciel ouvert de 
Champblanc, situ®e juste ¨ c¹t®, le gypse est concass® 
une premi¯re fois en blocs de moins de 30 cm. ê 
lôentr®e de lôusine, il est ¨ nouveau r®duit ¨ une granulo-
m®trie plus fine, inf®rieure ¨ 4 cm pour °tre finalement 
stock® dans le hall dôhomog®n®isation. 

Il est ensuite transform® en pl©tre dans la pl©tri¯re.  

- Le passage dans la pl©tri¯re  

Cet ®quipement qui ressemble ext®rieurement ¨ un silo a 
pour mission de transformer le gypse, sulfate de calcium 
hydrat® (CaSO4, 2 H2O) en pl©tre, sulfate de calcium 
beaucoup moins riche en eau puisque sa formule 
chimique est (CaSO4, İ H2O). Pour perdre les 3/4 de 
son eau, le gypse y est donc chauff® et en m°me temps 
broy® plus finement pour favoriser cette d®shydratation. 
Cette cuisson s'effectue ¨ faible temp®rature (entre 150 
et 200ÁC) pour enlever trois-quarts de l'eau li®e.  

- La proc®dure de fabrication des plaques de pl©tre 

Les plaques de placopl©tre sont des panneaux compos®s 
dôune couche de pl©tre comprise entre deux feuillets en 
carton recycl®, fabriqu®s en continu.  

1
¯re
 ®tape : le m®langeur et la table-extrudeur  

§  Le m®langeur r®alise une op®ration de g©chage ¨ par-
tir du pl©tre, dôeau et dôadditifs ad®quats pour donner 
aux plaques de pl©tre certaines propri®t®s sp®cifiques en 
fonction de la performance ¨ atteindre. 

En effet, les plaques de pl©tre se d®clinent en plusieurs 
types : hydrofuges, isolantes, acoustiques ou encore 
r®sistantes au feu.  

§  La table-extrudeur assure ensuite lôinjection de la 
g©ch®e entre deux feuilles en carton qui ont elles-m°mes 
des propri®t®s tr¯s particuli¯res en mati¯re de r®sistance 
m®canique, de porosit®, de reprise en eau...  

Pour chaque vari®t® de plaques, sa couleur de carton !  

Cette g©ch®e est ensuite vibr®e et sa hauteur r®gl®e sui-
vant lô®paisseur de la future plaque : 6, 10, 13, 15,18 ou 
25 mm.  

2¯me ®tape : la bande de formation 

Une fois fa­onn®e, la plaque d®file en continu sur la 
bande de formation. 

Côest l¨ que le pl©tre va faire sa prise qui demande 3 
minutes environ.  

La longueur de la bande de formation doit donc prendre 
en compte ce temps incompressible. 

Elle est par cons®quent tr¯s longue : on a march® le long 
de cette bande sur une distance de 300 m ! (mais pou-
vant aller jusquô̈  450 m¯tres dans certaines installa-
tions). 

En fin de cha´ne, les plaques sont pr®d®coup®es : un 
couteau coupe la bande transversalement, ¨ la vol®e. Les 
plaques sont ensuite acc®l®r®es, retourn®es et position-
n®es pour °tre introduites dans le s®cheur. 

 

 

3¯me ®tape : le s®cheur 

Cet ®quipement assure le s®chage en ligne des plaques 
tout en permettant leur passage simultan® sur plusieurs 
®tages.  
Cette ®tape d®licate doit °tre rapide, sans br¾lure du 
produit tout en consommant le minimum dô®nergie ; le 
chauffage est au gaz naturel. 
 
4¯me ®tape : le conditionnement 

ê leur sortie du s®cheur, les plaques sont sci®es ¨ leur 
dimension d®finitive, marqu®es et palettis®es. Le mar-
quage apporte les informations utiles : d®signation, di-
mensions, conformit® NF, nombre et avantages produit. 

Le transport des produits et des palettes entre les lignes 
de production, de conditionnement et les zones 
d'exp®dition ou de stockage est assur® par des bandes 
transporteuses et des chariots.  

   Dôapr¯s les sites internet de Placo-Saint-Gobain 

Visite de la carri¯re Garandeau 

Description de la carri¯re 

Les niveaux superficiels sont essentiellement constitu®s 
de couches faiblement pent®es de marnes et de calcaires 
marneux. 

Sur le fond de la carri¯re que lôon a parcouru, de tr¯s 
nombreux blocs de gypse de toutes les tailles ont ®t® 
observ®s : ils sont issus de lôexploitation du niveau su-
p®rieur de Champblanc qui affleure en front de taille 
tout autour (voir coupe page 142). 

Le gypse sôy pr®sente sous diff®rentes formes de cristal-
lisation : gypse saccharoµde, gypse fibreux, grosses con-
cr®tions en lamelles, gypse en rose des sables...  

/ƘǊƛǎǝŀƴ Ŝǘ !ƭŀƛƴΣ ƴƻǎ ƳƛƴŞǊŀƭƻƎƛǎǘŜǎ ŀǳ ǇǊŜƳƛŜǊ Ǉƭŀƴ 
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/ŀƭŎŀƛǊŜǎ ƳŀǊƴŜǳȄ ƎǊƛǎ 

aŀǊƴŜǎ ƎǊƛǎ-ǾŜǊŘŃǘǊŜ Ǉƭǳǎ ƻǳ Ƴƻƛƴǎ ŘƻƭƻƳƛǝǉǳŜǎ 

DȅǇǎŜ ŬōǊŜǳȄ DȅǇǎŜ ƳŀŎƭŞ 

/ƻƴŎǊŞǝƻƴ Ŝƴ ƭŀƳŜƭƭŜǎ DȅǇǎŜ Ŝƴ ǊƻǎŜ ŘŜǎ ǎŀōƭŜǎ 


